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ABBILDUNGEN zu: Netzplantechnik und “kritischer Weg”

ABBILDUNG la: Die Projektelemente und ihre Zeitbedarfe

Vorgang Zeitbedarf in Wochen Direkt
vorausgehende
Vorgange

A: Anfertigung der Konstruktionszeichnung 4,0 -

B: Bau des GuBmodells fir das Gehduse 2,3 A

C: Drehen der Zahnrader 0,8 A

D: Giel3en und spanende Bearbeitung des 0,6 B

Gehduses

E: Beschaffung und Prufung von Lagern, 1,6 A

Dichtungen und Spezialteilen

F: Wellen drehen 0,8 A

G: Zahnfrasen 1,0 C

H: Warmebehandlung 0,5 G, F

I: Zusammenbau 2,0 D EH

Quelle: Schmalen, Helmut: Grundlagen und Probleme der Betriebswirtschafts, 1996, S. 329

ABBILDUNG 1b: Der Netzplan
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Quelle: Schmalen, Helmut: Grundlagen und Probleme der Betriebswirtschafts, 1996, S. 330

ABBILDUNG 1c: Der kritische Weg

Weg Zeitbedarf

1-2-4-6-7 40+23+06+20 =89
1-2-6-7 40+16+20 =76
1-2-5-6-7 40+08+05+20 =73
1-2-3-5-6-7 40+08+10+05+20=8,3

Quelle: Schmalen, Helmut: Grundlagen und Probleme der Betriebswirtschaft, 1996, S. 330




v

ABBILDUNG 2: Die optimale LosgroRe

Kosten pro Stiick

Gesamtkosten

7

Lagerhaltungskosten

Umristkosten

Losgrofe

Optimale
LosgroRe

Quelle: vgl. Schmalen, Helmut: Grundlagen und Probleme der Betriebswirtschaft,

1996, S. 330

ABBILDUNG 3: Produktivitat und Flexibilitét flexibler Fertigungskonzepte

Produktivitat

Flexible

Fertigungsstralie
Flexibles
Fertigungssystem

Flexible Fertigungszelle

Standard
NC-Maschinen

Flexibilitat

Quelle: Buhner, Rolf: Betriebswirtschaftliche Organisationslehre, 1994, S. 286



ABBILDUNG 4: Begriffe aus der ""Fabrik der Zukunft"'

CIM: Computer Integrated Manufacturing

ENTWICKLUNG

FERTIGUNG

CAD (Computer
Aided Design)

Entwicklung und

Erstellung von
geometrischen Modellen
und Zeichnungen

CAM (Computer
Aided Manufacturing)

Teilefertigung und

technische Steuerung der
Bearbeitungsvorgénge
sowie Steuerung der
Koordination von Lager
und Transport

Konstruktion Montage

CAE (Computer Software zur CAQ (Computer Mel3- und Prifverfahren

Aided Engineering) Materialanalyse und Aided Quality zur Fehlererfassung und
Optimierung Assurance) -beseitigung

technischer Probleme
durch Simulation

Qualitétssicherung

CAP (Computer
Aided Planning)

Arheitsplanung

Erstellung von Arbeits-
und Reihenfolgeplanen,
Stiicklisten,

Maschinenbelegplanen,

Quelle: Eigene Darstellung in Anlehnung an Schmalen, Helmut: Grundlagen und Probleme der
Betriebswirtschaft, 1996, S. 341
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ABBILDUNG 5: Ubersicht liber Fertigungsverfahren und Fertigungstypen sowie neuere
fertigungstechnische Erscheinungsformen
Fertigungsverfahren
FlieRfertigung Werkstattfertigung Gruppenfertiging
Flielbandfertigung

TransferstraBenfertigung

Reihenfertigung

Fertigungstypen

Einzelfertigung Variantenfertigung l\@fertigung

Neuere fertigungstechnische Erscheinungsformen

Computerge- Flexible Flexible Flexible Flexible
steuerte Maschinen Fertigungszelle Fertigungs-systeme Transferstralle Fertigungs-inseln
NC
CNC
DNC

Quelle: eigene Darstellung



